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UV-technologie voor de afwerking van buitenhout
De eerste toepassingen van UV-technologie voor het uitharden van verven en vernissen gaan terug tot het begin van de jaren ‘70 in de sector drukkerij-inkten. Enkele jaren later werd UV-technologie ook gebruikt voor het afwerken van houten plaatmaterialen. Vandaag brengt de technologie een kleine revolutie teweeg in de afwerking van buitenhout.
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UV-harsen
UV-harsen zijn vloeibare, vrij viskeuze polymeren op acrylaatbasis. Om ze te kunnen gebruiken in aanbrengmachines, moeten ze verdund worden, niet met organische solventen, maar met reactieve verdunners. Om het mengsel te kunnen uitharden onder krachtige UV-lampen, moet een foto-initiator toegevoegd worden, die een chemische reactie  of polymerisatie op gang brengt.

De drie componenten zijn in de film opgenomen: het gaat dus om  bekledingen met 100% drogestofgehalte. Naast deze basiscompositie worden andere ingrediënten toegevoegd, zoals matteringsmiddelen en verschillende additieven (spreiding,…)

Uitharding
De uitharding gebeurt onder één of veelal meerdere krachtige UV-lampen die geplaatst worden onder een beschermingskap. Het proces duurt slechts enkele seconden. Bij het verlaten van de UV-tunnel is de uitharding compleet en kunnen de producten onmiddellijk op elkaar gestapeld worden. De verkregen eigenschappen hangen af van de gebruikte harsen en zijn uitzonderlijk: van keukenmeubelvernis die vlekbestendig is (koffie, mosterd, azijn,…) en krasvast tot slijtvaste vernis voor parket of afgewerkte producten voor buitenhuis die weerbestendig zijn.

Vlakke ondergrond

Tot voor kort ging het bij industriële toepassingen op hout om 100% vrij viskeuze producten die aangebracht werden op een vlakke ondergrond door middel van aanbrengrollen. UV-afwerkingsstraten zijn veel korter dan die met traditionele producten op solventbasis, want de lange thermische droogtunnels zijn vervangen door UV-tunnels van maximum enkele meters lang. Door de afwezigheid van vluchtige solventen is het brandrisico beperkt en liggen dus ook de verzekeringspremies laag.

Beperkt onderhoud

De aanbrenginstallatie vraagt weinig onderhoud omdat de vernissen maar drogen onder UV-straling en bijgevolg na de werkuren op de rollenmachine kunnen blijven. De rollen moeten wel tegen stof en licht beschermd worden.

Parketten, meubels en schrijnwerk

In de loop der jaren zijn almaar nieuwe toepassingen gevonden. Voor industriële parketvernis is UV-technologie de meest gebruikte. In de meubelindustrie anderzijds is de technologie nog niet zo sterk doorgedrongen (ongeveer 15%) en dat geldt des temeer voor het schrijnwerk (binnen- of buitenschrijnwerk).

Driedimensionale voorwerpen

Tot voor kort was het zeer moeilijk om UV-producten aan te brengen op driedimensionale voorwerpen (3-D). Voor dergelijke ondergrond kan het opbrengen gebeuren door drenking, maar vaker nog door verstuiving met het spuitpistool. De gebruikte producten mogen geen hoge viscositeit hebben. Door in grote mate gebruik te maken van reactieve verdunner kan men laag viskeuze afwerkingsproducten aanmaken, maar de reactieve verdunners verlagen wel tot op zekere hoogte de eigenschappen.

Jarenlang werden afwerkingsproducten op basis van viskeuze UV-harsen verdund in organische solventen om aangebracht te kunnen worden met het spuitpistool. Dat was in feite een stap achteruit, omdat de verdamping van solventen tegen de zorg om het milieu ingaat en veel voordelen van de 100%UV-technologie doet verliezen.

Er werd een nieuwe verbindingstechniek ontwikkeld waardoor UV-harsen geproduceerd kunnen worden die zeer fijn opgelost worden in water (35 tot 40% hars). Dankzij hun lage viscositeit kunnen deze producten gemakkelijk aangebracht worden met het spuitpistool, zonder reactieve verdunners toe te voegen. De harsen zijn meestal dispersies van PUR-acrylaten. Met die producten moeten de afwerkingsstraten uiteraard voorzien zijn van een thermische droogtunnel om het water te doen verdampen, dat het enige aanwezige oplosmiddel is in deze producten, wat ook het brandrisico vermindert. Vooral kan men met deze techniek voldoen aan de nieuwe wetgeving die de uitstoot van organische solventen in de lucht begrenst of dure installaties vermijden om organische solventen terug te winnen of te verbranden. Nadat het water verdampt is, wordt bij de doorgang onder de UV-lampen een film gevormd met uitzonderlijke eigenschappen. Hij paart flexibiliteit aan hardheid, heeft een uitstekende stoot- en krasweerstand, is bestand tegen chemische producten en, voor buitenschrijnwerk, tegen de invloed van de weersomstandigheden.

Dankzij deze meer recente technologie kunnen de sectoren driedimensionaal meubel of schrijnwerk, die moeilijk bereikbaar zijn met de 100%UV-technologie, aangesproken worden. Aangezien de drager niet vlak is, moeten de drooginstallaties, zowel thermische als UV, aangepast worden.

Duurzame afwerking voor buitenschrijnwerk

Alvorens gecommercialiseerd te worden, moeten de producten voor buitenafwerking een hele reeks tests ondergaan. De belangrijkste daarvan is de kunstmatige veroudering onder invloed van UV-straling en vocht. In het brede assortiment 100% UV-producten worden sinds vele jaren verschillende harsen gebruikt voor buitentoepassing op vlakke platen en meestal in gekleurde versie.

De nieuwe technologie van watergedragen dispersies brengt het afwerken van buitenschrijnwerk in het vizier. Om deze dispersies te testen heeft men zich laten inspireren door de Europese norm EN 927. Voor de versnelde veroudering is gebruikgemaakt van de machine Atlas Ci 4000 Weather-O-Meter met een xenon booglamp waarin cycli van verschillende vochtigheidsgraad gereproduceerd worden (50 en 95%) bij een temperatuur van 50°C.

Wil men hout duurzaam afwerken, dan moet men het beschermen tegen UV-straling. Immers, in combinatie met vocht is UV-straling de belangrijkste oorzaak van houtschade op het raakvlak hout/afwerkingsproduct.

De eerste laag op het hout moet een laag drogestofgehalte hebben, om goed te kunnen indringen en moet bovendien, bij onvoldoende duurzame houtsoorten, schimmel- en insectendodende middelen bevatten. Vanwege deze indringing zijn UV-producten niet geschikt als grondlaag, want de uitharding zal vertraagd worden, of zelfs helemaal gestopt worden door de ondoorschijnendheid van het hout. Daardoor worden ook sommige problemen vermeden van afgeremde UV-polymerisering, die voorkomen op sommige houtsoorten.

Watergedragen PUR-dispersies zijn daarentegen sterk aangewezen om gebruikt te worden in de samenstelling van de afwerkingslagen. Het hars is zeer goed bestand tegen de weersinvloeden, maar het bevat ook additieven die het hout zullen beschermen tegen aanvallen van buitenaf, zoals UV-licht van de zon en vochtinwerking. Zoals bij de klassieke acrylaatdispersies is een fysiek droogproces (verdamping van het water) absoluut nodig. Opgemerkt moet worden dat tijdens deze fysieke droging enkel water verdampt. De afwerkingslaag wordt vervolgens chemisch uitgehard door de doorgang onder sterke UV-lampen. Deze afwerkingsprocessen gebeuren op industriële afwerkingsstraten en zijn momenteel nog niet realiseerbaar op de bouwplaats. Er loopt onderzoek zowel voor mobiele UV-installaties (minder krachtig en helemaal anders opgezet) als voor afwerkingsproducten die zijn aangepast aan deze minder krachtige UV-uitharding.

De eigenschappen van het eindproduct worden bereikt in enkele seconden. De chemische (vlekwerendheid) en fysische eigenschappen zijn uitstekend. De proefstaaltjes die gerealiseerd werden met het procédé in het afwerkingsvoorbeeld voor buitenschrijnwerk weerstaan meer dan 2.000 uur aan de kunstmatige verouderingstest. Het behandelde hout kan onmiddellijk gestapeld worden (behandeld oppervlak op behandeld oppervlak) op het einde van de afwerkingsstraat zonder gevaar voor verkleving (uitstekende weerstand tegen “blocking”).

Voorbeeld van afwerking van buitenschrijnwerk
· Een laag van 100 g/m² traditioneel product (20% drogestofgehalte) aanbrengen via drenking of verspuiting.
· Eenmaal droog, een traditionele tussenlaag (100 g/m²) aanbrengen, eveneens met laag drogestofgehalte.
· Eenmaal droog, het oppervlak licht schuren.
· Met het spuitpistool een afwerklaag van 150 g/m² aanbrengen op basis van een watergedragen dispersie van polyurethaan UV (drogestofgehalte 40%).
· Als het water volledig verdampt is volgt de doorgang onder de UV-lampen.
· De behandelde oppervlakken kunnen onmiddellijk vastgenomen worden en gestapeld en/of verpakt worden.

